
2026年三门峡市学生用品产品质量监督抽查实施细则
1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品数量见表1。

表1 抽取样品数量

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	簿册
	20本
	10本
	10本

	2
	课业簿册
	20本
	10本
	10本

	3
	记号笔
	不少于40支
	不少于20支
	不少于20支

	4
	学生书袋
	3个
	2个
	1个

	5
	中性墨水圆珠笔和笔芯
	不少于40支
	不少于20支
	不少于20支

	6
	铅笔
	不少于40支
	不少于20支
	不少于20支


2 检验依据

表2 簿册检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	纸张定量
	GB/T 451.2-2002

	2
	纸张破洞
	QB/T 1438-2007

	3
	脏迹
	QB/T 1438-2007

	4
	 白页
	QB/T 1438-2007

	5
	两面对线偏差
	QB/T 1438-2007

	6
	断线
	QB/T 1438-2007

	7
	圆角
	QB/T 1438-2007

	8
	内芯尺寸极限偏差
	QB/T 1438-2007

	9
	施胶度
	GB/T 460-2002

	10
	芯页颠倒
	QB/T 1438-2007

	11
	张数
	QB/T 1438-2007


表3 课业簿册检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	封面、封底定量
	GB/T 451.2-2023

	2
	内芯定量
	GB/T 451.2-2023

	3
	内芯D65 亮度
	GB/T 7974-2013

	4
	内芯施胶度
	GB/T 460-2008

	5
	内芯平滑度
	GB/T 456-2002

	6
	白页
	QB/T 1437-2023

	7
	破页张数
	QB/T 1437-2023

	8
	脏迹
	QB/T 1437-2023

	9
	断线
	QB/T 1437-2023

	10
	内芯张数
	QB/T 1437-2023

	11
	成品整体规格尺寸偏差
	QB/T 1437-2023


表4 记号笔检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	初写性能
	QB/T 2777-2015

	2
	书写性能
	QB/T 2777-2015

	3
	笔头滑缩力
	QB/T 2777-2015

	4
	干燥性
	QB/T 2777-2015

	5
	间歇书写
	QB/T 2777-2015

	6
	耐水性
	QB/T 2777-2015

	7
	耐温性
	QB/T 2777-2015

	8
	耐冲击性
	QB/T 2777-2015

	9
	外观
	QB/T 2777-2015

	10
	笔套拉力
	QB/T 2777-2015

	11
	笔套安全
	GB 21027-2020


表5 学生书袋检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	整体外观
	QB/T 2858-2007

	2
	拉链
	QB/T 2858-2007

	3
	配件及安装
	QB/T 2858-2007

	4
	缝合线
	QB/T 2858-2007

	5
	织物面料
	QB/T 2858-2007

	6
	印刷外观
	QB/T 2858-2007

	7
	缝合线迹
	QB/T 2858-2007

	8
	负重
	QB/T 2858-2007

	9
	缝合强度
	QB/T 2858-2007

	10
	拉链耐用度
	QB/T 2858-2007


表6中性墨水圆珠笔和笔芯检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	初写性能
	GB/T 37853-2019

	2
	书写性能
	GB/T 37853-2019

	3
	渗透性
	GB/T 37853-2019

	4
	干燥性
	GB/T 37853-2019

	5
	复印性
	GB/T 37853-2019

	6
	耐水性
	GB/T 37853-2019

	7
	耐光性
	GB/T 37853-2019

	8
	间歇书写
	GB/T 37853-2019

	9
	出芯机构灵活性
	GB/T 37853-2019

	10
	笔杆头部孔径与笔头外径差值
	GB/T 37853-2019


表7铅笔检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	芯尖受力
	GB/T 26704-2022

	2
	磨耗
	GB/T 26704-2022

	3
	滑芯
	GB/T 26704-2022

	4
	铅芯直径
	GB/T 26704-2022

	5
	笔杆涂层
	GB/T 26704-2022

	6
	笔杆结合牢度
	GB/T 26704-2022

	7
	杆内断芯
	GB/T 26704-2022

	8
	笔杆直径的允许公差
	GB/T 26704-2022

	9
	笔杆长度
	GB/T 26704-2022

	10
	皮头拉力
	GB/T 26704-2022

	11
	外观
	GB/T 26704-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

QB/T 1438-2007簿册

QB/T 1437-2023 课业簿册

QB/T 2777-2015 记号笔

QB/T 2858-2007学生书袋

GB/T 37853-2019 中性墨水圆珠笔和笔芯

GB/T 26704-2022 铅笔

GB 21027-2020 学生用品的安全通用要求

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
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